Zatgcznik nr8do SIWzZ

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA [ ODBIORU ROBOT

Przedmiotem zaméwienia sg remonty drog, chodnikow i placow o nawierzchniach innych niz asfaltowe
oraz urzadzen odwadniajgcych.

Wymogi dotyczace uzytych materiaiéw i wyrobow

Zastosowane materialy i wyroby muszg posiada¢ odpowiednie dokumenty dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie, zgodnie z obowigzujgcym w tym zakresie prawem.

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy do tego celu uzyte powinny by¢ dostosowane do
rodzaju i wielkosci uszkodzenia.

Zamawiajgcy zobowigzuje Wykonawce do uzycia materiatow i wyrobow pierwszego gatunku.

Wykonawca zobowigzuje sie do uzgadniania z Zamawiajgcym uzycia materiatéw i wyrobow
wplywajgcych na wyglad i estetyke remontowanych obiektow.

Podbudowa z tfucznia kamiennego

1.Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujgce rodzaje kruszywa :
- tluczen od 31,5mm do 63 mm,
- kliniec od 20 mm do 31,5mm,
- kruszywo do klinowania — Kliniec od 4mm do 20mm.
2.Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczenia i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna
lub z wodociggu, bez specjalnych wymagan.
3.Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa.
Kruszywo grube powinno by¢ roziozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
uktadarki lub réwniarki .Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby
po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubosé projektowang. Kruszywo grube po
roztozeniu powinno by¢ przywatowane walcem statycznym, nastepnie przykryte kruszywem
drobnym w réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczenia nalezy
uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m2 albo plytowg
zageszczarkg wibracyjng o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2. Po zageszczeniu
caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungé z podbudowy szczotkami tak , aby ziarna
kruszywa grubego wystawaly nad powierzchnie od 3 do 6 mm. Nastepnie warstwa powinna
by¢ przywatowana walcem statycznym lub ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa
poluzowanego w czasie szczotkowania.
4.Grubo$¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od zakiadanej o wigcej niz 2 cm, nieréwnosci
podbudowy nie mogg przekraczaé 12 mm.
Podbudowa powinna speinia¢ wymagania dotyczgce nosnosci dla kategorii ruchu lekkiego:
- minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu plyty o $rednicy 30 cm
a) pierwotny, powinien wynosi¢ 100 MPa
b) wtdrny , powinien wynosi¢ 170 MPa

Krawezniki drogowe

Roboty ziemne (wykopy) zwigzane z wykonaniem koryta gruntowego pod krawezniki i obrzeza wykonane
bedg recznie.

Koryto pod tawy nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050.

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

Przed przystapieniem do wytworzenia betonu na tawe betonows z oporem, Wykonawca jest zobowigzany do
opracowania receptury na beton. Receptura winna byé opracowana dla materiatow, w oparciu o PN-B-
06250:1998 "Beton zwykty".

tawa betonowa wykonana bedzie z betonu klasy B-15, we wczesniej przygotowanym korycie gruntowym. Beton
rozscielony w korycie gruntowym powinien by¢é wyréwnywany warstwami.  Betonowanie taw nalezy
wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 , przy czym nalezy stosowa¢ co 50 m szczeliny
dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowsa.

Roboty zwigzane z wbudowaniem kraweznikéw winny byé wykonane przy temperaturze otoczenia nie nizszej
niz 5 °C. Wbudowania krawgznika nalezy dokona¢ zgodnie z "Katalogiem Powtarzalnych Elementow
Drogowych". Przy wbudowywaniu kraweznika nalezy bezwzglednie przestrzegac wytyczonej irasy przebiegu
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kraweznika. Swiatto (odlegto$¢ gornej powierzehni kraweznika od jezdni) powinno wynosié¢ 12 cm, a przy

zjazdach oraz przy stanowiskach postojowych zmniejszone do 4 cm.

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg

cementowo-piaskowa, przygotowana w stosunku 1:2.

Sprawdzenie taw

Wymiary taw nalezy sprawdzié w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde

100 m tawy. Tolerancje wymiardw wynosza:

- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowanej,

- dla szeroko$ci + 10% szerokosci projektowanej

Réwnos$¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sig przez przylozenie w dwdch punktach, na kazde 100 m

tawy, trzymetrowej taty.

Przeéwit pomiedzy gorng powierzchnig tawy | przylozong tatg nie moze przekraczac

1cm.

Zageszczénie faw bada sie w dwéch przekrojach na kazde 100 m. :

Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100

m wykonanej fawy.

Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu krawgznikéw nalezy sprawdzaé:

- dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie,

- réwno$é gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach na kazde
100 m kraweznika, trzymetrowej laty, przy czym przeéwit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika
i przytozona tatg nie moze przekraczac 1 cm,

- doktadno$é wypelnienia spoin bada sig co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na peing
gtebokos¢.

Sprzet

Wykonaweca przystepujacy do remontu drogi powinien wykazac sig mozliwoécig korzystania z
nastepujgcego sprzegtu :

- sprezarek o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 mPa;

- lekkich walcéw wibracyjnych lub zageszczarek plytowych ;

- walcow lekkich, érednich i ciezkich; walcow stalowych gtadkich, walcéw ogumionych;

- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢é wykonanych robot. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinny gwarantowaé sprawne

i terminowe przeprowadzenie robot . Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawey Iub wynajety do wykonania
rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony
drodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wplyna
niekorzystnie na jakosé wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda speftniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia i uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych.

Warunki techniczne wykonania robét

1.Zabezpieczenie terenu budowy podczas robot remontowych.
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymywania istniejacych obiektow (ciagi piesze, znaki drogowe,
urzgdzenia odwodnienia itp.) w okresie trwania prac remontowych, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robat. O fakcie przystapienia do wigkszych robot remontowych Wykonawca poinformuje
wczesniej zainteresowanych mieszkaricéw poprzez umieszczenie ogtoszen na stupach i tablicach
informacyjnych .

2.Bezpieczenstwo i higiena pracy
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Podczas realizagji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bhp.  Wykonawca
bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty odbioru zakoriczenia robot przez inspektora nadzoru.

3. Wykonanie robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy, za jakosé

zastosowanych materiatdéw i wykonywanych robét oraz za stosowane metody wykonywania robot.

Kontrola jakosci robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na materiaty
oraz wymagane wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Odbidr robot

Odbiorowi robét podlegaja :

- 0znakowanie robot,

- przygotowanie podfoza,

- wykonanie podbudowy;

- wykonanie podsypki,

- wykonanie fawy betonowej pod krawezniki,

- zZlozone deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego .
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

I. MATERIALY
Rodzaje materiatébw do wykonywania czastkowych remontow nawierzchni
bitumicznych
Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy uzyte do tego celu powinny
byé dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia. Gigbokie powierzchniowe uszkodzenia
nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiac:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na gorgco”;
— mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na zimno”;
- technikg sprysku lepiszczem i posypania grysem o odpowiednim uziarnieniu (zasada jak
przy powierzchniowym utrwaleniu);
~ przy uzyciu specjalnych maszyn (remonterow), ktore wrzucajg pod ciSnieniem
mieszanke grysu i emulsji bezposrednio do naprawionego wyboju.

Powierzchniowe ubytki warstwy $cieralnej nalezy naprawiac

—  rmieszankami mineralno-asfaltowymi do wypetniania porow w $cieralnych warstwach
nawierzchni (dostarczanymi w szczelnych opakowaniach),

—  konfekcjonowanymi mieszankami mineralno-emulsyjnymi (dostarczanymi w szczelnych
pojemnikach);

- metoda powierzchniowego utrwalenia z zastosowaniem kationowych
szybkorozpadowych emulsji asfaltowych;

- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktére podczas przejscia spryskujg
nawierzchnie emulsja, rozsypujg grysy i wciskajg je w emulsjg.

Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na gorgco
1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po
jego oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym
najwieksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny miesci¢ si¢ w przedziale 1/3 do
1/4 glebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowac
odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego, wbudowywane oddzielnie,
o dobranym uziarnieniu i wiasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech
remontowanej nawierzchni.

2. Asfalt lany
Sktadniki mieszanki mineralnej do asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane, aby:
a) wymiar najwiekszego ziarna w mieszance nie byt wiekszy od 1/3 gtebokosci
wypelnianego ubytku (przy ubytkach do 50 mm);
b) mieszanka mineralna miafa uziarnienie réownomiernie stopniowane, a krzywa uziarnienia
mieszanki miescita sie w granicznych krzywych dobrego uziarnienia wg odpowiedniej
normy.
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Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,,na zimno”
1. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dfugim okresie skladowania (workowane)

Do krétkotrwatego wypetniania uszkodzen (ubytkow) nawierzchni bitumicznych moga
by¢ stosowane mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,na zimno”, ktore
uzyskaly aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke. Zastosowanie tych
mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzyé mieszanek mineralno-bitumicznych ,na
gorgco”.

2. Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkowigzgce
Szybkowigzgca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana i wbudowywana ,na
zimno” wytwarzana jest z dwoch skiadnikow:

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostarczanej przez producentéw, o uziarnieniu
ciagtym od 0 do 4 mm, od 0 do 6 mm lub od 0 do 8 mm, ze specjalnymi (chemicznymi)
dodatkami uszlachetniajgcymi,

- kationowej emulsji asfaltowej wytwarzanej na bazie asfaltu modyfikowanego polimerami
albo z dodatkiem naturalnego kauczuku.

Mieszanke mineralno-emulsyjng nalezy wytwarza¢ w betoniarkach wolnospadowych,
zgodnie z warunkami technicznymi wykonania podanymi przez producenta. Wytworzona
mieszanka o konsystencji cieklej zaprawy musi by¢ wbudowana w nawierzchnie w ciggu kilku
minut od momentu wytworzenia. Grubos$¢ jednorazowo ufozonej warstwy nie moze byc wigksza
od czterokrotnego wymiaru najwiekszego ziarna w mieszance (np. mieszanke od 0 do 6 mm
mozna utozyé warstwg do 2 cm). Do napraw mozna stosowaé tylko mieszanki mineralne
i emulsje asfaltowe, ktére uzyskaly aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke
i spetniajg zawarte w niej wymagania.

3. Konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelniania porowatych (rakowatych) warstw $cieralnych moga
byé stosowane konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne, dostarczane przez
producentéw w szczelnych pojemnikach (10, 20 lub 30 kg), posiadajace aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke i spetniajgce zawarte w niej wymagania.

4. Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypetniania poréw

Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypetniania poréw sktadaja sie z drobnoziarnistego
piasku o uziarnieniu cigglym od 0 do 1 mm, wypetniacza i asfaltu uptynnionego ze $rodkiem
adhezyjnym. Mieszanki te zaleca sie stosowaé¢ do napraw powierzchniowego utrwalenia i do
uzupetniania ubytkéw zaprawy lub lepiszcza w warstwach S$cieralnych nawierzchni
bitumicznych. Mieszanka przy wypetnianiu poréw oddziatowuje regenerujgco na zestarzaty
asfalt, w zwigzku z czym zastosowanie jej jest szczegolnie korzystne dla starych warstw
écieralnych. Dopuszcza sie stosowanie wylgcznie mieszanek, ktore posiadajg aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke i spetniajg zawarte w niej wymagania.

5. Kruszywo
Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac grysy

odpowiadajgce wymaganiom podanym w odpowiednigj normie.
6. Lepiszcze

Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac kationowe emulsje
asfaltowe niemodyfikowane szybko rozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70
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odpowiadajgce wymaganiom. Przy remoncie czgstkowym nawierzchni obcigzonych ruchem
wiekszym od $redniego nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybko
rozpadowe klasy K1-65MP, K1-70 MP. Dopuszcza sie stosowanie tylko emulsji asfaltowych
posiadajgcych aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

7. Tasmy kauczukowo-asfaltowe
Przy wykonywaniu remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami

mineralno-asfaltowymi na gorgco nalezy stosowa¢ kauczukowo - asfaltowe tasmy
samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami, o
przekroju prostokatnym o szerokoséci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm, dtugosci od 1
do 10 m, zwiniete na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.
Tasmy powinny sie charakteryzowac :

- dobrg przyczepnoscig do pionowo przecietej powierzchni nawierzchni;

~ wytrzymatoscig na $cinanie nie mniejszg niz 350N/30 cm?;

- dobrg gietkoscig w temperaturze =20 ° C na watku @ 10 mm; .

- wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,;

- odksztatceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wigkszym niz 10%,;

— odpornosciag na starzenie sie.
Tasmy te stuzg do dobrego potgczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na
gorgco z pionowo przycigtymi $ciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejace]
nawierzchni. Szerokoéé tasmy powinna by¢ réwna grubosci wbudowywanej warstwy lub
mnigjsza 0o 2 do 5 mm. Cienfsze tasmy (2 mm) nalezy stosowa¢ przy szerokoSciach
naprawianych ubytkéw (wybojow) do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy szerokosciach
wiekszych od 4 metrow.

Il. SPRZET
1. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazac¢ sig mozliwoscig korzystania ze
sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do
powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow
(mozliwie zblizonych do prostokgtow);

— sprezarki 0 wydajnosci od 2 do 5 m* powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8
MPa;

— szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kKW z wirujgcymi dyskami z drutéw
stalowych. Srednica dyskéw wirujgcych (z drutdw stalowych) z predkoscig 3000 obr/min
nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych
peknie¢ oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do
nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych;

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

2. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji
asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem
o odpowiednim uziarnieniu. Do wigkszosci robot remontowych mozna stosowac skrapiarki mate
z recznie prowadzong lanca spryskujgca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego
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wydatku lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego
miejsca w zatozonej ilosci (I/m2)

3. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na gorgco” lub ,,na
zimno”

Przy typowym dla remontéw czgstkowych zakresie rob6t dopuszcza sie reczne
rozktadanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu fopat, listwowych éciggaczek i listew
profilowych. Do zageszczenia rozlozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych
lub zageszczarek plytowych.

4. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow) mozna uzy¢ specjaine
remontery, wprowadzajgce pod ciSnieniem kruszywo jednoczesnie z modyfikowana kationowag
emulsjg asfaltowg w oczyszczone sprezonym powietrzem uszkodzenia.
Urzadzenia te nadajg sie do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych (podtuznych) peknieé¢
(szerszych od 2 cm) oraz gtebokich ubytkéw i wybojow (powyzej 3 cm) ale takze do wypeiniania
powierzchniowych uszkodzen i zanizen powierzchni warstwy Scieralnej.

5. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
powinien wykazac sig mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu :
- wytwérni o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,
— rozscielaczy do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych,
- walcdw lekkich, srednich i ciezkich,
- walcow stalowych gtadkich i ogumionych,
- szczotek mechanicznych lub innych urzadzen czyszczgcych,
- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

6. Transport
Materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentdw tych

materiatow.

Il. WYKONANIE ROBOT
1. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi
nawierzchni) do naprawy nalezy wykonaé bardzo starannie poprzez :

- pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na
gtebokos¢ umozliwiajgcg wyréwnanie jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt prostej
figury geometrycznej np. prostokata;

— usuniecie luznych okruchdw nawierzchni;

- usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone migjsce do stanu suchego;

- dokiadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu,
zwiru, piasku i pylu.
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2. Naprawa wybojéw i obtamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,na gorgco” lub ,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy nalezy spryska¢ dno
i boki naprawianego miejsca szybko rozpadowa kationowa emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 Ifm?-
przy stosowaniu do naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno', a przy zastosowaniu
mieszanek mineralno-asfaltowych ,na gorgco” - zamiast spryskania bocznych scianek
naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przykleié samoprzylepne tasmy kauczukowo-
asfaltowe.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy rozitozy¢ przy pomocy topat i listwowych
éciggaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze
srodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastgpnie je
rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego
miejsca i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawiona powierzchnia byta
rowna z powierzchnig nawierzchni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejacej
nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkoscig powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wigksze
od 4 mm. Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarkg ptytowa.

3. Uzupelnienie ubytkéw zaprawy na powierzchni warstwy $cieralnej mieszankami
mineralno-asfaltowymi do wypetnienia.

Mieszanki do wypetniania poréw, skiadajac sie z drobnoziarnistego piasku, wypelniacza
i asfaltu uplynnionego ze érodkiem adhezyjnym, mogg wnika¢ w czyste pory w warstwie
Scieralnej i nieco rozpuszczaé (zmigkczag) asfalt w powierzchniowej warstwie nawierzchni tak,
ze zapewnia to mocne pofgczenie mieszanki z podiozem. Mieszanki nalezy stosowaé przy
suchej pogodzie i temperaturze powietrza powyzej 5° C. Podioze musi mie€ oczyszczone pory
i by¢ suche.

Mieszanke nanosi sie bardzo cienkg warstwa i bardzo energicznie $cigga si¢ ja listwami.
Bezwzglednie nalezy unikaé wypetniania wybojow tg mieszankg, gdyz w tych miejscach proces
odparowywania rozpuszczalnika trwatby bardzo diugo i powodowat obnizenie stabilnosci
warstwy w takim miejscu. Po okolo 10-20 minutach od roztozenia mieszanki nalezy
réwnomiernie posypaé jg czystym piaskiem famanym od 1 do 2 mm lub grysem od 2 do 4 mm
w iloéci od 3 do 5 kg/m?. Po tym zabiegu mozna oddaé nawierzchnig do ruchu,

4. Uzupelnianie ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy Scierainej
technika sprysku lepiszczem i posypania grysem.

W zaleznosci od iloéci miejsc z ubytkami i wielkosci ubytkow nalezy stosowaé
odpowiedni sprzet do ich naprawy. Przy wigkszych powierzchniach uszkodzonych nalezy
stosowaé remonter wykonujgcy przy jednym przej$ciu maszyny, sprysk lepiszczem (kationowa
emulsjg asfaltowg), posypanie grysem granulowanym i wcisnigcie go w lepiszcze. Przy
mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowac specjalny remonter natryskujacy
pod ciénieniem jednoczesnie kruszywo z modyfikowana kationowg emulsjg asfaltowa.

Remonter ten umozliwia oczyszczanie naprawionego miejsca sprezonym powietrzem,
a nastepnie poprzez te samg dysze natryskiwana jest warstewka modyfikowane] emulsji
asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje sie pod ciSnieniem naprawiane
miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsjg. W koricowe;j fazie nalezy zastosowac natrysk
naprawianego miejsca kruszywem frakgji od 2 do 4 mm. W zaleznosci od tekstury naprawianej
nawierzchni nalezy zastosowa¢ odpowiednie uziarnienie grysu ( od 2 do 4 mm lub od 4 do 6
mm). Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywac sig ruch samochodowy.
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5. Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci powyzej 8 cm i +10°C
dla wykonywanej warstwy grubosci réwnej lub mniejszej niz 8 cm. Nie dopuszcza sie ukiadania
mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (o predkosci powyzej 16 m/s). Temperatura mieszanki wbudowywanej nie
powinna by¢ nizsza od dopuszczalnej minimalnej temperatury mieszanki. Zageszczanie
mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie po jej zabudowie, od krawedzi nawierzchni ku
osi. Zigcza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi.

IV. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne na
materialy oraz wymagane wyniki badan materiatébw przeznaczonych do wykonania robot
i przedstawic je inspektorowi do akceptaciji.

2. Badania w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

— przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek;

— sktad wbudowywanych mieszanek;

- ilos¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m2 — codziennie;

- rownosc naprawianych fragmentow — kazdy fragment;

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu powinno byé
zgodne ze spadkiem istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢
wykonana ponad krawedZ otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwe
wypeiniajgca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,na zimno" (o diugim okresie
sktadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktére sg mniej podatne na
dogeszczanie, poziom warstwy wypetniajgcej ubytek powinien byé wyzszy od
otaczajgcej nawierzchni o 1 do 2 mm.

W czasie wykonywania nawierzchni z betonu asfaltowego nalezy badac:

— skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej;

- wtasciwosci asfaltu;

— wiasciwosci wypetniacza;

- wiasciwosci kruszywa;

— temperature mieszanki mineralno-asfaltowej;

— witasciwosci mieszanki;

- cechy geometryczne i wiasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego (szerokosc,
rownosé, spadki poprzeczne, grubo$é, zigcza podiuzne i poprzeczne, krawedz
i obramowanie warstwy, wyglad i zageszczenie).

V. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest metr kwadratowy (m? naprawionej, uszczelnione;
powierzchni nawierzchni, za$ dla uszczelnionych spekan poprzecznych i podiuznych jednostkg
obmiaru jest metr (m).
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VI. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z obmiarem robdt, SST i wymaganiami
inspektora, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
Odbiorowi robét zanikajgeych i ulegajacych zakryciu podczas remontu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni;
— spryskanie dna i bokéw emulsjg;
- przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych;
- poszerzenie spekan przecinarkami lub frezarkami, oczyszczenie i osuszenie spekan,
usuniecie $ladow i plam olejowych.

VIl. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m? remontu czgstkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem spekan

obejmuje :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

— oznakowanie robot;

- wywoz odpadow;,

- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe;

- wykonanie naprawy zgodnie z SST;

- pomiary i badania laboratoryjne;

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje :
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot;
-~ dostarczenie materiatow;
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce whudowania;
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow;
- skropienie migdzywarstwowe;
— roztozenie | zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej;
— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem;
~ pomiary i badania laboratoryjne.
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